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STAF, STAF-SG

Prirubovy vyvaZovaci ventil zo sivej liatiny (STAF) a oceloliatiny
(STAF-SG) s preciznymi hydronickymi vlastnostami v pdsobivom

rozsahu aplikacii. Model STAF/STAF-SG je idealny na pouZzitie hlavne

na sekundarnej strane vykurovacich a chladiacich systémov.

KFucové viastnosti

Hlavica

Rucné ovladanie s Cislicovou stupnicou
zaistuje presné a jednoduché
vyvazenie.

Ruéna hlavica pre DN 65-150 s
bo&nym odc¢itanim ufah&uje od¢itanie z
akéhokolvek uhla.

Presny a precizny
Poskytuje vysoku presnost merania.

Samotesniace meracie vsuvky
Na jednoduché a presné vyvazovanie.

Funkcia uzatvorenia
Na jednoduchu udrzbu.

IMI TA / Vyvazovacie ventily / STAF, STAF-SG

Technicky popis

Oblast’ pouzitia:
Vykurovacie a chladiace systémy

Funkcie:

VyvazZovanie

Nastavenie s aretaciou

Meranie prietokov, tlakov a teploty
Uzatvaranie (vyvazovacia kuzelka pre
ventil DN 100-400 sa uvolfiuje tlakom).

Rozmery:
STAF: DN 65-150
STAF-SG: DN 20-400

Tlakova trieda:

STAF: PN 16

STAF-SG: PN 16 a PN 25 (pozrite si
kazdy produkt)

Teplota:
Max. pracovna teplota: 120°C
Min. pracovna teplota: -10°C

Médium:
Voda alebo neutralne kvapaliny, zmesi
vody a glykolu (0 — 57 %).

Material:

Teleso STAF: Siva liatina EN-GJL-250
(GG 25).

Teleso STAF-SG: Tvarna liatina
EN-GJS-400-15.

DN 20-150:

Viecko a kuzelka a vreteno z AMETAL®.

DN 200-300:
Viec€ko a kuzelka z oceloliatiny

EN-GJS-400-15, a vreteno z AMETAL®.

DN 350-400:

Vie€ko z oceloliatiny EN-GJS-400-15,
kuzelka z ocefloliatiny EN-GJS-400-15
a bronzu CuSn5Zn5Pb5 (EN 1982), a
vreteno z AMETAL®.

Kuzelka DN 100-400: S vrstvou PTFE.

Tesnenia: EPDM.

Otvorena podlozka: PTFE.

Skrutky viecka: Ocel s povrchovou
Upravou.

Meracie vsuvky: AMETAL® a EPDM.
Hlavica: DN 20-50 polyamid a TPE,
DN 65-150 polyamid, DN 200-400
aluminium.

AMETALE® je zliatina odolna vodi
odzinkovaniu od spolo¢nosti IMI.

Povrchova uprava:
DN 20-200: Epoxidovy lak.
DN 250-400: DvojzloZkovy lak.

Oznacenie:

Teleso: TA, PN, DN, Sipka smeru
prietoku, material a datum vyroby (rok,
mesiac, den).

CE-oznacenie:

CE: STAF (PN 16) DN 65-150, STAF-
SG (PN 16) DN 200, STAF-SG (PN 25)
DN 50-125.

CE 0409*: STAF-SG (PN 16) DN 250-
400, STAF-SG (PN 25) DN 150-400.
*) Registrované teleso.

Priruby:
ISO 7005-2, EN 1092-2.

Dizka medzi éelami:
ISO 5752 séria 1 a EN 558-1 séria 1.
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Meracie vsuvky

Meracie vsuvky s samotesniace. Odstrante krytku a cez tesnenie zasurte do vsuvky sondu.

Navrh

Ked su zname parametre Ap a pozadovany prietok, pomocou vzorca vypocitajte hodnotu Kv alebo pouzite diagram.

Kv = 0,01 q_ ql/h, Ap kPa
v Ap

Kv =36 q—_ ql/s, Ap kPa
vV Ap

Presnost’ merania

Nulové poloha na hlavici je kalibrovana a nesmie sa menit.

Odchylka prietoku pri réznych nastaveniach
Krivka plati pre ventily so sprdvnym smerom prietoku, potrubia prepajajuce priame smery (obr. 1) a armatury beznych potrubi.
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Korekéné faktory

Vypocty prietoku su platné pre vodu (+20 °C). V pripade ostatnych kvapalin s priblizne rovnakou viskozitou ako voda

(20 cSt = 3 °E = 100S.U.) je potrebné kompenzovat iba Specificku hustotu. Pri nizkych teplotach sa v8ak viskozita zvy3uje a
vo ventiloch méze dojst’ k laminarnemu prudeniu. To spdsobuje odchylku prietoku, ktora je najvacsia v pripade malych ventilov,
nizkych nastaveni a nizkych diferenénych tlakov. Korekciu odchylky je mozné vykonat pomocou softvéru HySelect alebo priamo
v naSich vyvazovacich pristrojoch.
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Hodnoty Kv

DN 20-50
Nastavenie DN 20 DN 25 DN 32 DN 40 DN 50
0.5 0,51 0,60 1,14 1,75 2,56
1 0,757 1,03 1,90 3,30 42
1.5 1,19 2,10 3,10 4,60 7,2
2 1,90 3,62 4,66 6,10 11,7
25 2,80 5,30 7,10 8,80 16,2
3 3,87 6,90 9,50 12,6 215
3.5 4,75 8,00 11,8 16,0 26,5

5,70 8,70 14,2 19,2 33

DN 65-150
Nastavenie DN 65 DN 80 DN 100 DN 125 DN 150
0.5 1,02 2,33 2,54 5,99 5,39
1 2,39 4,25 5,59 10,9 13,3
1.5 3,77 6,20 8,64 15,7 22,8
2 5,18 8,47 11,5 21,5 41
25 6,52 11,4 15,5 29,1 65,7
3 8,18 15 26,2 37,5 92,6
3.5 11,6 20,8 42,8 54,2 127
4 18,6 29,9 66 85,2 176
4.5 29,9 43,3 91,7 118 214
5 39,6 57,5 108 148 249
5.5 47,9 69,6 119 168 281
6 57,5 81,2 136 198 307
6.5 66,3 92,8 151 232 332
7 74,2 104 164 255 353
7.5 80 114 174 275 374
8 85 123 185 294 400

POZNAMKA: V softvéroch (HySelect, HyTools) a vyvaZzovacom pristroji (TA-SCOPE) sa STAF/STAF-SG, DN 65-150 nazyva
STAF* resp. STAF-SG*.
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DN 200-400
Nastavenie DN 200 DN 250 DN 300 DN 350 DN 400
0.5 - - - - -
1 - - - - -
1.5 - - - - -
2 40 90 - - -
2.5 50 110 - - -
3 65 140 150 109 125
3.5 90 195 230 129 148
4 120 255 300 148 171
4.5 165 320 370 170 208
5 225 385 450 207 264
5.5 285 445 535 254 326
6 340 500 620 302 386
6.5 400 545 690 352 449
7 435 590 750 404 515
7.5 470 660 815 471 590
515 725 890 556 680
595 820 970 784 894
10 650 940 1040 957 1140
1 710 1050 1120 1100 1250
12 765 1185 1200 1260 1400
13 - - 1320 1420 1560
14 - - 1370 1610 1730
15 - - 1400 1760 1940
16 - - 1450 1870 2140
17 - - - 1960 2280
18 - - - 2040 2410
19 - - - 2130 2530
20 - - - 2200 2630
21 - - - - 2710
22 - - - - 2780
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Nastavenie

Nastavenu hodnotu je mozné odcitat’ na hlavici.

Pocet otacok medzi Uplne otvorenou a zatvorenou polohou:
4 otacky pre DN 20-50,

8 otacok pre DN 65-150,

12 otacok pre DN 200-250,

16 otacok pre DN 300,

20 otacok pre DN 350 a

22 otacok pre DN 400.

Nastavenie ventilu na konkrétnu tlakovu stratu, ktoré zodpoveda napriklad 2.3 otaékam na grafe, sa vykonava nasledovne:
1. Uplne zatvorte ventil (obr. 1).

2. Otvorte ventil na 2.3 otacky (obr. 2).

3. Imbusovym kld€om 3 mm otacajte vnutornym vretenom v smere hodinovych rugiciek az po doraz.

4. Ventil je teraz nastaveny.

Kontrola nastavenia: Zatvorte ventil, aby indikator ukazoval 0,0. Otvorte ho az do polohy dorazu. Indikator potom ukazuje

nastavenu hodnotu, v tomto pripade 2.3 (obr. 2).

Priklad DN 65
Obr. 1 Zatvoreny ventil Obr. 2a Ventil je nastaveny na 2.3 Obr. 2b Nastavenie 2.3 z boé¢ného pohladu

Priklad DN 200
Obr. 1 Zatvoreny ventil Obr. 2 Ventil je nastaveny na 2.3
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Zmena polohy ruénej hlavice DN 65-150

Ruéna hlavica na DN 65-150 ma udaj na boku, ako aj na
vrchu hlavice, aby sa dal lahSie odcitat.

Ruénou hlavicou mozno otacat tak, aby sa bo¢ny pohlad
zobrazoval v troch réznych polohéach.

Predizenie vretena DN 65-150

Vreteno méze byt predizené na DN 65-150, aby sa v pripade <
potreby vytvorilo viac miesta pre izolaciu. Suprava na /
prediZenie je stgastou ventilov DN 65-150.

Priklad diagramu

Chceme dosiahnut’:
Prednastavenie pre DN 25 na pozadovany prietok 1.8 m3/h a tlakovu stratu 20 kPa.

RieSenie:

Nakreslite priamku spajajicu body 1,8 m®h a 20 kPa. Vysledkom je Kv=4.
Teraz nakreslite vodorovnu Ciaru z Kv=4.

Ta pretina Ciaru DN 25 a udava hodnotu 2,1 otacky.

POZNAMKA:

Ak je prietok mimo stupnice na diagrame, hodnotu je mozné urcit nasledovne: Po¢nuc vyssSie uvedenym prikladom dostaneme
20 kPa, Kv = 4 a prietok 1,8 m?¥h.

Pri 20 kPa a Kv = 0,4 dostaneme prietok 0,18 m%h, a pri Kv = 40, dostaneme prietok 18 m3/h. To znamena, Ze pre danu tlakovu
stratu je mozné odc¢itat’ 10-nasobok alebo 0,1-nasobok prietoku a hodnotu Kv.



i

IMI TA / Vyvazovacie ventily / STAF, STAF-SG

Diagram DN 20-50
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Odporucana oblast: Pozri obr. 3 v ¢asti ,Presnost merania“.
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Diagram DN 65-150
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Odporucana oblast: Pozri obr. 3 v ¢asti ,Presnost merania“.

POZNAMKA: V softvéroch (HySelect, HyTools) a vyvaZovacom pristroji (TA-SCOPE) sa STAF/STAF-SG, DN 65-150 nazyva
STAF* resp. STAF-SG*.
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Diagram DN 200-400
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Odporucana oblast: Pozri obr. 3 v ¢asti ,Presnost merania“.
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Omi

STAF - Siva liatina

DN 65-80 Prirubové viecko

PN 16, ISO 7005-2, EN 1092-2

PrediZenie vretena stgastou dodavky (DN 65-150).

DN Pocet dier D L H HY Kvs Kg Obj. ¢islo
pre skrutky

65 4 185 290 163 223 85 10,0 52 186-065

80 8 200 310 172 232 123 12,4 52 186-080

100 8 220 350 223 283 185 17,9 52 186-090

125 8 250 400 259 319 294 25,5 52 186-091

150 8 285 480 273 333 400 35,0 52 186-092

— =

1) Vy$ka s predizenim vretena
Smer prietoku

Kvs = m®h pri tlakovej strate 1 bar a Uplne otvorenom ventile.

POZNAMKA: V softvéroch (HySelect, HyTools) a vyvaZzovacom pristroji (TA-SCOPE) sa

STAF/STAF-SG, DN 65-150 nazyva STAF* resp. STAF-SG*.

STAF-SG - Tvarna liatina

Viecko so zavitmi

D T PN 25, ISO 7005-2, EN 1092-2 (DN 20-50 je rozmermi vhodné aj pre priruby PN 16)

v H DN Pocet dier D L H Kvs Kg Obj. ¢islo
pre skrutky
20 4 105 150 100 5,7 2,3 52 182-020
25 4 115 160 109 8,7 2,9 52 182-025
32 4 140 180 11 14,2 4,3 52 182-032
40 4 150 200 122 19,2 5,2 52 182-040
50 4 165 230 122 33 6,6 52 182-050
DN 65-80 Prirubové viecko
Predizenie vretena sugastou dodavky (DN 65-150).
PN 25, ISO 7005-2, EN 1092-2
DN Pocet dier D L H HY Kvs Kg Obj. ¢islo
pre skrutky
65 8 185 290 163 223 85 10,0 52 187-065
80 8 200 310 172 232 123 12,4 52 187-080
100 8 235 350 223 283 185 17,9 52 187-090
125 8 270 400 259 319 294 25,5 52 187-091
150 8 300 480 273 333 400 35,0 52 187-092

— =

Smer prietoku

1) Vy$ka s predizenim vretena

Kvs = m?h pri tlakovej strate 1 bar a Uplne otvorenom ventile.

POZNAMKA: V softvéroch (HySelect, HyTools) a vyvaZovacom pristroji (TA-SCOPE) sa

STAF/STAF-SG, DN 65-150 nazyva STAF* resp. STAF-SG*.

11
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. L ’ i Prirubové vie¢ko

Meracie vsuvky na telese

W PN 16, ISO 7005-2, EN 1092-2

H DN Pocet dier D L H Kvs Kg Obj. cislo

pre skrutky
200 12 340 600 430 765 76 52 181-093
250 12 400 730 420 1185 122 52 181-094
300 12 455 850 480 1450 163 52 181-095
350 16 520 980 585 2200 287 52 181-096
400 16 580 1100 640 2780 391 52 181-097

PN 25, ISO 7005-2, EN 1092-2

DN Pocet dier D L H Kvs Kg Obj. cislo
pre skrutky

200 12 360 600 430 765 76 52 182-093

250 12 425 730 420 1185 122 52 182-094

300 16 485 850 480 1450 163 52 182-095

350 16 555 980 585 2200 287 52 182-096

400 16 620 1100 640 2780 391 52 182-097

— = Smer prietoku

Kvs = m®h pri tlakovej strate 1 bar a Gplne otvorenom ventile.

PrisluSenstvo

Meracia vsuvka

AMETAL®/EPDM d L Obj. éislo
L DN 20-50
d R1/4 39 52 179-009
R1/4 103 52 179-609
DN 65-400
R3/8 45 52 179-008
R3/8 101 52 179-608

Meracia vsuvka, predizenie 60 mm

(nie pre 52 179-000/-601) L Obj. ¢islo
MozZno namontovat bez vypustania 60 52 179-006
systému.

AMETAL®/nehrdzavejuca ocel/EPDM

Meracia vsuvka

Pre starSie modely STAD a STAF d L Obj. ¢islo

Max 150°C DN 20-50

AMETAL®/EPDM R1/4 30 52 179-000
R1/4 90 52 179-601
DN 65-400
R3/8 30 52 179-007
R3/8 90 52 179-607

12
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e Identifikacny Stitok
STA ON Obj. cislo
ZZZS;ZSG - 52 161-990
I
q
Hlavica
DN Obj. ¢islo
20-50 52 186-007
65-150 52 186-010
200-400 52 186-004
Imbusovy kFaé
Na zablokovanie nastavenia. [mm] Pre DN Obj. éislo
3 20-150 52 187-103
5 200-400 52 187-105
Izolacia
Na vykurovanie/chladenie Pre DN L D (o3 Obj. &islo
Material: EPP 50 390 250 252 52 189-850
Poziarna odolnost: B2 (DIN 4102) 65 450 270 272 52 189-865
Ma?(. pracovna teplota: 120°C 80 480 290 202 52 189-880
o (kratkodobo 140°C) = 100 520 320 322 52 189-890
MIN Min. pracovna teplota: 12°C, -8°C na 125 570 350 352 52 189-891
utesnenych spojoch. 150 660 380 382 52 189-892

— Predizenie vretena
— A e A
Nahradny diel. Pre DN Obj. cislo

- Sucastou ventilov DN 65-150. 65-150 52 186-015

Potrebné na DN 65-80 pri pouziti

-I‘l % prefabrikovanych izolacii (52 189-8xx).

oA
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VSetky produkty, texty, fotografie a diagramy pouzité v tomto dokumente mézu byt zmenené
spolo¢nostou IMI bez predchadzajiceho upozornenia a udania dévodu. Pre aktualne informacie o
nasich produktoch a technickych datach, navstivte prosim stranky climatecontrol.imiplc.com.
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