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Regulux sa pouziva vo vykurovacich systémoch s teplovodnym
Cerpadlom a klimatiza¢nych systémoch. Umoznuje individualne
uzavretie, vypustenie a napustenie napr. vykurovacich telies za
ucelom vykonania udrzbarskych prac. Uzatvorenie neovplyviiuje
prednastavenie. Hydronické vyvazenie sustavy je zachované aj po

opatovnom napusteni a uvedeni vykurovacieho telesa do prevadzky.

KFucové viastnosti

Jednoduché vypustenie a napustenie

Konzistentné prednastavenie

Teleso vyrobené z bronzu odolného

voci korozii

Dostupné aj s lisovacim pripojenim
Viega SC-Contur
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Technicky popis

Oblast’ pouzitia:
Vykurovacie a chladiace systémy

Funkcie:

Konzistentné prednastavenie
Uzatvaranie

Vypustanie

Napustanie

Rozmery:
DN 10-20

Tlakova trieda:
PN 10

Teplota:

Max. prevadzkova teplota: 120°C, s
lisovacim pripojenim 110°C.

Min. prevadzkova teplota: -10°C

Material:

Teleso ventilu: Bronz odolny korézii
Vlozka ventilu: Mosadz

Vreteno: Mosadz

O-kruzky: EPDM

Povrchova uprava:
Telo ventilu a skrutkovania.

Oznacenie:
THE, DN

Norma:
Rozmery zodpovedaju DIN 3842-1.

Pripojenie potrubi:

Teleso ventilu je vyrobené z mosadze
a ur¢ené na pripojenie k potrubiu so
zavitom, v kombinacii s kompresnym
skrutkovanim potom k medenym alebo
presnym ocelovym rdrkam alebo
viacvrstvovym rurkam (iba DN 15).
Verzia s vonkaj$im zavitom v spojeni
s prisluSnymi zvernymi spojkami
umozriuje pripojenie k plastovej rure.
Verzie s lisovacim spojom Viega (15
mm) s SC-Contur su vhodné pre
medené, nerezové Viega Sanpress a
ocelové rary Prestabo.

Konstrukcia

Regulux

1. Uzatvaracia krytka

2. Vypustacia skrutka

3. Uzatvéracia kuzelka

4. Kuzelka s prednastavenim
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Pouzitie

Regula¢né skrutkovanie sa pouziva vo vykurovacich systémoch s teplovodnym €erpadlom a klimatizaénych systémoch.
Verzie pre roznorodé aplikacie s vnutornym zavitom od DN 10 do DN 20, vonkaj$im zavitom G3/4 / DN 15 a lisovacim
pripojenim Viega 15 mm / DN 15 v rohovom a priamom prevedeni.

Umoziuje individualne uzavretie, vypustenie a napustenie napr. vykurovacich telies za u€elom vykonania udrzbarskych prac
bez toho, aby bolo potrebné odstavit ostatné telesa.

Kuzelka prednastavenia je integrovana do uzatvaracej kuzelky a umoznuje hydronické vyvazenie prednastavenim.
Prednastavenie je konzistentné, tzn. pri uzatvarani sa nemeni.

Priklad pouzitia

M ==

1. Termostaticky ventil
2. Regulux

Lisovacie pripojenie s Viega SC-Contur

Uzatvéracie skrutkovania Regulux s 15 mm lisovacim spojom Viega su vhodné pre medené rury v sulade s EN 1057, ako aj
nerezové rury Viega Sanpress a ocelové rury Prestabo.

VSetky lisovacie spoje, ako aj telesa ventilov su vyrobené z bronzu odolného vocéi korézii.

KedZe ide o lisovacie pripojenie Viega, mozno pouzit vSetky vhodné lisovacie Celuste Viega. To znamena, Ze nie je potrebné
kupovat drahé lisovacie tvarovky a Celuste.

Lisovanie sa vykonava Sesthrannym profilom Celusti s presne definovanymi uhlami pred a za tesnenim z EPDM, ¢o dodava
spoju potrebnu pevnost. Nalisovana objimka je $pecificky tvarovana tak, aby poskytla vysoky stuper tesnenia pomocou krizku
z EPDM.

V zaujme bezpecénosti su lisované spoje vybavené SC-Contur (SC = bezpecné spojenie), ktoré umoznuje odhalit nezalisované
spoje viditelnymi netesnostami pri napustani systému. Poc&as lisovania SC-Contur prakticky zanikne a v procese lisovania strati
svoj ucinok, €im sa vytvori trvalé, tesné a pevné spojenie.

Bezné lisovacie spoje, ktoré nemaju SC-Contur, sa m6zu spociatku javit ako tesné v nestlatenom stave, avSak pri naslednej
prevadzke systému sa spoj méze uvolnit.

Sesthran na telese ventilov je obzvlast prakticky na uchytenie armatur pri utahovani prevlecnej matice.

Mbéze sa pouzit nasledujice naradie na lisovanie, napr.

- Viega: Type 2, PT3-H, PT3-EH, PT3-AH, batériami napajané Presshandy, Pressgun 4E/4B

- Geberit: PWH 75

- Geberit /Novopress: Type N 230V, Type N napajany z batérie

- Mapress/Novopress: EFP 2, ACO 1/ ECO 1

- Klauke: UAP 2

Vhodnost inych lisovacich nastrojov je potrebné overit u prisluSného vyrobcu.
Na lisovanie lisovacich spojov Viega odporu€ame pouzivat iba lisovacie Celuste Viega.

Poznamky

Aby sa zabranilo poSkodeniu a tvorbe usadenin vodného kameria v teplovodnom vykurovacom systéme, zloZenie teplonosného
média by malo byt v sulade s STN EN 12828 a kvalita teplonosnej latky musi po celt dobu prevadzky zodpovedat STN 07 7401.
Teplonosné médium s obsahom mineralnych olejov alebo akéhokolvek druhu maziva s obsahom mineralneho oleja moéze mat’
mimoriadne negativne ucinky a zvy€ajne vedie k rozpadu tesneni EPDM. Pri pouZiti antikor6znych a mrazuvzdornych roztokov
bez dusitanov na baze etylénglykolu dbajte na informacie uvedené v dokumentacii od vyrobcu, najma pokial ide o koncentraciu
a Specifické prisady.
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Technické udaje
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Kv/Kvs = m¥h pri tlakovej strate 1 bar.

Vzorovy vypocet

Ciel:

Hodnota prednastavenia

Zname udaje:

Pozadovana tlakova strata Ap = 82 mbar

Tepelny vykon Q = 2000 W

Teplotny spad At = 20 K (70/50°C)

RieSenie:

Hmotnostny prietok m = Q/ (c - At) = 2000/ (1,163 - 20) = 86 kg/h

Pocet otacok skrutkovaca = 1.0 (z diagramu)



IMI Heimeier / Termostatické hlavice a ventily / Regulux () IM I

Obsluha

Nastavenie

Odskrutkujte uzatvaracie vie¢ko pomocou kluca 19 (obr. 1).

Pomocou 5 mm Sesthranného kluc¢a zatvorte vreteno otac¢anim doprava az na
doraz (obr. 2).

Pomocou 4 mm skrutkovaca zaskrutkujte prednastavovaciu kuzelku smerom
doprava az na doraz (najmenSia nastavena hodnota 0).

Nastavte pozadovany hmotnostny prietok ota€anim skrutky dofava (obr. 3).
Hodnotu nastavenia a pocet otacok zistite z diagramu.

Pomocou 5 mm Sesthranného kluca otvorte vreteno otacanim dolava az na
doraz.

Naskrutkujte uzatvaracie viecko a dotiahnite ho otvorenym kftéom SW 19 (obr. 1).
Po vypusteni vykurovacieho telesa sa prednastavenie nezmeni.

Uzatvaranie, vypustacie a napustacie

Odskrutkujte uzatvaracie vie¢ko pomocou klu¢a 19 (obr. 1).

Pomocou 5 mm Sesthranného klu¢a zatvorte vreteno ota€anim doprava az na
doraz (obr. 4).

Pomocou 10 mm Sesthranného kluca jemne uvolnite vypustaciu skrutku
ota¢anim dolava (obr. 6).

Naskrutkujte vypustacie a plniace zariadenie ¢. 0301-00.102 na zavit
skrutkovania Regulux a jemne utiahnite spodnu Sesthrannu maticu otvorenym
klt€om SW 22.

Naskrutkujte hadicovu pripojku (1/2“ hadicu) na spojovaci zavit vypustacieho
a plniaceho zariadenia. Pomocou otvoreného kfu¢a SW 22 uvolnite hornu
Sesthrannu maticu na strane spojky hadice a otac¢anim dolava ju otvorte az na
doraz.

Pozor: Ventil na privode vykurovacieho telesa musi byt' zatvoreny.

Pri termostatickych ventiloch vymerite termostaticku hlavicu za ochrannu
krytku alebo ru€nu hlavicu a ventil zatvorte. Odvzdusnite vykurovacie teleso!
Koniec hadice musi byt nizSie ako teleso (obr. 5). Vykurovacie teleso je mozné
demontovat. Pri termostatickych ventiloch zaistite ventil krytkou.

Vypust'anie vykurovacieho telesa bez vypustacieho zariadenia
Odskrutkujte uzatvaracie viec¢ko pomocou kli¢a 19 (obr. 1). Pomocou 5 mm
Sesthranného kluca zatvorte vreteno ota€anim doprava az na doraz.

Pozor: Ventil na privode vykurovacieho telesa musi byt' zatvoreny.
Oto¢enim dolava 10 mm Sesthrannym klt€om uvolnite vypustaciu skrutku
(na vypustenie pouzite ploché nadoby). Odvzdus$nite vykurovacie teleso!
Vykurovacie teleso je mozné demontovat. Oto¢enim doprava pomocou 10
mm Sesthranného klu¢a utiahnite vypustaciu skrutku o cca. 6—8 Nm (obr. 6).
Ak chcete napustit’ vykurovacie teleso, postupujte podla vyssie uvedenych
pokynov v opaénom poradi.
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Produkty
Rohové
DN D d2 14 15 H Kvs Obj. ¢islo
10 Rp3/8 R3/8 52 22 50 1,31 0351-01.000
15 Rp1/2 R1/2 58 26 54 1,31 0351-02.000
20 Rp3/4 R3/4 65,5 28,5 56,5 1,31 0351-03.000
Rohové
s lisovacim pripojenim Viega 15 mm
DN d2 14 Kvs Obj. cislo
15 R1/2 58 1,31 0341-15.000
Rohové
s vonkajsim zavitom G3/4
DN d2 14 15 H Kvs Obj. cislo
15 R1/2 58 26 54 1,31 0361-02.000
Priame
DN D d2 12 H1 Kvs Obj. cislo
10 Rp3/8 R3/8 75 33,5 1,31 0352-01.000
15 Rp1/2 R1/2 80 33,5 1,31 0352-02.000
20 Rp3/4 R3/4 90,5 33,5 1,31 0352-03.000
Priame
s lisovacim pripojenim Viega 15 mm
DN d2 H1 Kvs Obj. ¢islo
15 R1/2 33,5 1,31 0342-15.000
Priame
s vonkajsim zavitom G3/4
DN d2 H1 Kvs Obj. cislo
15 R1/2 33,5 1,31 0414-02.000

*) S1: DN10=22mm, DN15=27mm, DN20=32mm

S§2: DN10=27mm, DN15=30mm, DN20=37mm

S3: DN10-20=19mm

Rozmery zodpovedaju DIN 3842 part 1.

Kvs = m®h pri tlakovej strate 1 bar a Uplne otvorenom ventile.
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Vypustacie a napust’acie zariadenie

Pre hadicu s pripojenim 1/2“. Obj. &islo
0301-00.102
Zverné skrutkovanie
pre medené alebo presné ocelové rarky @ rarky DN Obj. éislo
podla normy DIN EN 1057/10305-1/2. 12 10 (3/8") 2201-12.351
Pripojenie S vnt]tornym zavitom Rp3/8 — 15 15 (1/2”) 2201-15.351
Rp3/4. 16 15 (1/2) 2201-16.351
Spoj kov na kov. Poniklovana mosadz. 18 20 (3/4") 2201-18.351
Pri hriubke steny rurky 0,8 — 1 mm by sa
mali pouzit oporné puzdra. Dodrzujte
Specifikacie vyrobcu potrubia.
Zverné skrutkovanie
pre medené alebo presné ocelové rury @ rarky Obj. &islo
podla normy DIN EN 1057/10305-1/2. 12 3831-12.351
Pripojenie vonkajsi zavit G3/4 podla 15 3831-15.351
normy DIN EN 16313 (Eurokonus). 16 3831-16.351
Spoj kov na kov. Poniklovana mosadz. 18 3831-18.351
Pri hrubke steny rury 0,8 — 1 mm vlozte
oporné puzdra. Postupujte podla
technickych rad vyrobcu rur.
Oporné puzdro
pre medené alebo presné ocelové rury s L [} Obj. cislo
hrabkou steny 1 mm. 25,0 12 1300-12.170
Mosadz. 26,0 15 1300-15.170
26,3 16 1300-16.170
26,8 18 1300-18.170
Zverné skrutkovanie
pre medené alebo presné ocelové rary @ rarky Obj. éislo
podla normy DIN EN 1057/10305-1/2 a 15 1313-15.351
rary z nehrdzavejucej ocele. 18 1313-18.351
Pripojenie vonkajsi zavit G3/4 podla
normy DIN EN 16313 (Eurokonus).
Makké utesnenie, max. 95 °C.
Poniklovana mosadz.
Zverné skrutkovanie
pre plastové rury podla normy DIN 4726, @ rurky Obj. éislo
ISO 10508. 14x2 1311-14.351
PE-X: DIN 16892/16893, EN ISO 15875; 16x2 1311-16.351
PB: DIN 16968/16969. 17x2 1311-17.351
Pripojenie vonkajsi zavit G3/4 podla 18x2 1311-18.351
normy DIN !EN 16313 (Eurokonus). 20x2 1311-20 351
Poniklovana mosadz.
Zverné skrutkovanie
pre viacvrstvové rury Alu/PEX podla @ rarky Obj. éislo
normy DIN 16836. Pripojenie vonkajsi zavit G3/4 podfa normy DIN EN 16313
Poniklovana mosadz. (Eurocone)
16x2 1331-16.351
Pripojenie s vnitornym zavitom Rp1/2
16x2 *) 1335-16.351

*) mozno pouzit pre ventily od 04.1995
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V3etky produkty, texty, fotografie a diagramy pouzité v tomto dokumente mézu byt zmenené
spolo¢nostou IMI bez predchadzajiceho upozornenia a udania dévodu. Pre aktualne informacie o
nasich produktoch a technickych datach, navstivte prosim stranky climatecontrol.imiplc.com.
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