STAP

Automatiskie spiediena starpibas reguletaji
DN 15-50, mainams iestatjums un noslegsanas
funkcija
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STAP

STAP ir augstas veiktspéjas spiediena starpibas regulétajs, kas uztur
konstantu spiediena starpibu pie slodzes. Tas nodroSina precizu un
stabilu proporcionalo kontroli, nodrosina mazaku troksna risku un
vieglu balansésanu un reguléSanu. STAP neparspétas precizitates
un kompakta izmeéra dé|, tas ir ipasi piemerots lietoSanai apkures un
dzeséSanas sistemu sekundaraja puse.

Galvenas iezimes

> Spiediena nenoslogots konuss
NodrosSina precizu spiediena starpibas
kontroli.

> Mainams iestatijums un
noslégsSanas funkcija
NodroSina nepiecieSamo spiediena
starpibu, garantgjot precizu
reguléSanu. NoslégSanas funkcija
nodrosina vienkarsu un értu
apkalpoSanu.

> Merisanas pievienojumi ar
drenazas opciju
Vienkarso reguléSanas proceduru un
paaugstina tas precizitati.
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Tehniskais apraksts

Pielietojums:
Apkures un dzeséSanas sistemas.

Funkcijas:

Spiediena starpibas kontrole
Regulgjams Ap

MeérSanas pievienojumi
NoslegSana

Drenaza (aprikojums)

lestatijuma diapazons:
DN 15 LF: 5* - 25 kPa
DN 15 - 20: 5* - 25 kPa
DN 32 - 40: 10* - 40 kPa
DN 15 LF: 10* - 60 kPa
DN 15 - 25: 10* - 60 kPa
DN 32 - 50: 20* - 80 kPa
*) RUpnicas iestatjums
LF = maza plusma

Izmeéri:
DN 15-50

Spiediena klase:
PN 16

Maks. spiediena starpiba (ApV):
250 kPa

Temperatura:
Maks. darba temperattra: 120°C
Min. darba temperatira: -20°C

Neséjs:
Udens un neitrali Skidrumi, tdens-glikola
maisijumi (0-57%).

Materiali:

Varsta korpuss: AMETAL®
Virzula apvalks: AMETAL®
lerobezojosais konuss: AMETAL®
Varpsta: AMETAL®

O-gredzeni: EDPM gumija
Membrana: HNBR gumija
Atspere: NerUséjoSais teérauds
Atsperes balsts: AMETAL® un pastiprinats
PPS

Rokturis: Poliamids

AMETAL® ir cinka korozijas noturigs
sakausgjums no IMI Hydronic
Engineering.

Markéjums:

Korpuss: IMI vai TA, PN 16/150, DN,
izmeérs collas un virziena bulta.

Virzula apvalks: STAP, DpL 5-25, 10-40,
10-60 vai 20-80.

Savienojums:
leks€ja vitne atbilstosi ISO 228, vitnes
garums atbilstosi ISO 7-1.



Darbibas funkcija

1. lestatijums ApL (3 mm seskanSu atsléga)
2. NoslegSana
3. Kapilara caurules pievienojums
AtgaisoSana
Meéri8anas pievienojuma savienojums STAP
4. MériSanas pievienojums
5. Drenazas komplekta pievienojums (papildpiederumi)

Meérisanas pievienojums

Nonemiet parsegu un pec tam ievietojiet zondi cauri
pasblivejoSajam mériSanas pievienojumam.

MeénSanas pievienojumu STAP (piederums) var pievienot
atgaisoSanai, ja STAD varsts ir nesasniedzams, mérot spiediena
starpibu.

Drenaza
Drenazas komplekts ir pieejams ka papildaprikojums. Var
pievienot darbibas laika.

UzstadiSana
ApV STAD nav ieklauts jaudas aprekina. ApV STAD ir ietverts jaudas apréekina..
(vispiemérotakais pielietojuma piemeéros 1, 3, 4 un 5) (vispiemérotakais pielietojuma piemeéra 2)

1. Turpgaita
2. Atpakalgaita

Piezime! STAP janovieto atpakalgaitas caurulvada un pareiza plismas virziena.
Lai vienkarSotu uzstadiSanu Saura telpa, augséjo dalu var nonemt.
Ja japagarina kapilaro cauruli, izmantojiet, pieméram, vara cauruli un pagaringjuma komplektu 6 mm (piederums).

Piezime! Piegadatajai kapilara caurulei jabut ieklautai.

Uzstadisanas piemériem skatit Rokasgramatu Nr. 4 — Hidrauliska reguléSana ar spiediena starpibas regulétajiem®.
STAD - skatit kataloga brosuru “STAD”.
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Dimensionésana

Diagramma parada zemakos STAP varstam nepiecieSamos spiediena zudumus ta darba diapazona pie dazadam plismam.
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LF = maza plusma



Piemers:
Aprekinata plasma 6 000 I/h, ApL = 23 kPa un piegjama
spiediena starpiba AH = 60 kPa.

1. Aprekinata plasma (g) 6 000 I/h.
2. Aprekiniet spiediena zudumus ApV_ . no diagrammas.

DN 32 ApV,, = 50 kPa
DN 40 ApV,, = 22 kPa
DN 50 ApV,, = 6 kPa

3. Parliecinieties, ka ApL ir So izméru iestatijumu diapazona.

4. Aprékiniet nepiecieS8amo spiediena starpibu AH_ .
Pie 6 000 I/h un pilniba atverta STAD spiediena zudumi ir,
DN 32 = 18 kPa, DN 40 = 10 kPa un DN 50 = 3 kPa.

AH_, = ApV,

STAD

+ ApL + ApV .
DN 32: AH . =18 + 23 + 50 = 91 kPa
DN 40: AH_ . =10 + 23 + 22 = 55 kPa
DN 50: AH . =3+ 23 + 6 = 32 kPa

5. Lai optimizetu kontroles funkciju varstam STAP, izvélieties
mazako iespé&jamo varstu, $aja gadijuma DN 40.

(DN 32 nav piemérots, jo AH_ = 91 kPa un pieejama spiediena
starpiba tikai 60 kPa).

«— Ap STAD —»>|

AH = ApV,

STAD

+ ApL + ApV

Varsta izmeéra apréekiniem IMI Hydronic Engineering
iesaka programmu HySelect. HySelect var lejupieladéet no
www.imi-hydronic.com.

Darba diapazons

Kv .. Kv . Kv [« .
[m3/h]

DN 15LF 0,05 0,17 0,7 0,5
DN 15 0,07 1,0 1,4 1,0
DN 20 0,16 2,2 3,1 2,2
DN 25 0,28 3,8 55 3,9
DN 32 0,42 6,0 8,5 6,0
DN 40 0,64 9,0 12,8 9,1
DN 50 1,2 17,0 24,4 17,3

Kv_. = m%h pie spiediena zudumiem 1 bar un minimala
atvéruma atbilstoSi p-band (+20% attiecigi +25%).

Kv, .., = m¥%h pie spiediena zudumiem 1 bar un atvérumam
atbilstot p-band vidusstavoklim (ApL, ).

Kv_ = m%h pie spiediena zudumiem 1 bar un maksimala
atvéruma atbilstosi p-band (-20% attiecigi -25%).

LF = maza plisma

Piezime! Plusma kontura tiek noteikta ar ta pretestibu, t.i. Kv,:

qc = Kvg VApl

Ap,
A ®
AF)Ll'lk')l'l'\ @
> q
KVmin Kvnom Kvmax

ARy

B. Kv,_ . (rGpnicas iestatjums)

C.Kv

D. Darba diapazons ApL, . #20%. STAP 5-25 un 10-40 kPa +25%.
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Pielietojuma piemeri

1. Spiediena starpibas stabilizéSana kontiira ar priekSiestatamiem radiatoru varstiem

Sistema, kas aprikota ar prieksiestatamiem radiatoru varstiem (TRV), ir viegli iegat labu rezultatu. Radiatora varstu priekSiestatiSana
ierobezo plusmu, tapec virsplisma nav novéerojama. STAP ierobezo spiediena starpibu un novers troksni.

e STAP stabilizé ApL.

e PriekSiestatitais Kv-lielums TRV ierobezo pllismu katra radiatora.

e STAD pielieto plismas meériSanai, noslegsanai un kapilara caurules pievienojumam.

2. Spiediena starpibas stabilizéSana kontura bez priekSiestatamiem radiatoru varstiem

Sistémas, kas aprikotas ar radiatoru varstiem bez prieksiestatisanas (RVT), nav tik viegli sasniegt optimalu rezultatu. Sadi radiatoru
varsti sastopami vecas sistémas un neierobezo plismu, kas ir par augstu viena vai vairakos kontaros.

Lidz ar to nepietiek, ka STAP ierobezo spiediena kritumu katra kontara.

Probléma bus atrisinata, laujot STAP darboties kopa ar STAD. STAD ierobeZos plusmu uz aprékina lielumu (pielietojot balanséSanas
instrumentu TA-SCOPE, lai atrastu vajadzigo lielumu). Kopéjas plismas pareiza sadale starp radiatoriem tomér netiek panakta, bet
Sis risinajums var butiski uzlabot sistémas darbibu, kas aprikota ar radiatora varstiem bez priekSiestatjuma.

e STAP stabilize ApL.

e Nav priekSiestatams Kv-lielums uz RVT, lai ierobezotu plismu katra radiatora.

e STAD ierobezo kop€gjo plusmu kontara.

(]
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3. Spiediena starpibas stabilizéSana kontura ar kontroles un reguléSanas varstiem

Ja vairaki mazi patérétaji ir tuvu cits citam, spiediena starpibu var stabilizét, izmantojot STAP kombinacija ar STAD-1 katram
kontlram. STAD-2 katram patérétajam ierobezo plusmu un STAD-1 pielieto plismas mérsanai.

e STAP stabilize ApL.

e |estatitais Kv-lielums STAD-2 ierobezo plismu katra patérétaja.

e STAD-1 pielieto plusmas mérisanai, noslégSanai un kapilara caurules pievienojumam.

!

4. Spiediena starpibas stabilizéSana stavvada ar reguléSanas varstiem (“Varstu modulu metode®)

“Varstu modulu metode* tiek piemérota, kad reguléSana notiek pa kartam. Uzstadiet vienu spiediena starpibas regulétaju katra
stavvada, tada veida katrs STAP kontrolé vienu moduli.

STAP uztur spiediena starpibu no galvenas magistrales ar pastavigu vértibu uz stavvadiem un konttriem. STAD-2, lejup pa
plismu péc shemas, garanté to, ka neveidojas virsplisma. STAP strada ka modula varsts, nav japarregulé visa sistéma, kad tiek
reguléts jauns modulis. Ta ka modulu varsti nodroSina spiedienu uz stavvadiem, nav nepiecieSami balanséSanas varsti uz galvenas
magistrales (iznemot diagnostikas mérkiem).

e STAP samazina lielo un mainigo AH piemérotam un stabilam ApL.

e |estatitais Kv-lielums uz STAD-2 ierobezo plismu katra kontara.

e STAD-1 pielieto plusmas mérisanai, noslégSanai un kapilara caurules pievienojumam.
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5. Uzturot stabilu spiediena starpibu ap kontroles varstu

Atkariba no sistémas konstrukcijas, pieejamais spiediena kritums daZos konttros var ievérojami atSkirties pie slodzes. Lai
nodrosinatu pareizu kontroles varsta raksturlikni $ada gadijuma, STAP spiediena kritumu tieSi ap katru kontroles varstu uztur gandriz
nemainigu. Kontroles varsts nav parak liela izméra, un ta reguléSanas iespéja ir tuvu 1. Ja visi kontrolvarsti ir aprikoti ar STAP, nav
nepiecieSami citi reguléSanas varsti, iznemot diagnostikas mérkiem.

e STAP uztur Ap ap kontrolvarstu konstantu, nodrosinot varsta regulésanas iespéju ~ 1.
e Kontrolvarsta Kvs un izvéletais Ap nodrosina aprékina plismu.
e STAD-1 pielieto plusmas mérisanai, noslégsSanai un kapilara caurules pievienojumam.

Kontroles varsta dimensionésana
Kontrolvarstam janodroSina plisma 1000 I/h pie mainiga AH starp 55 un 160 kPa.

¢ Ar spiediena starpibu 10 kPa kontrolvarsta, Kvs bus 3,16.

e Kontrolvarsti parasti ir piegjami ar Kvs-lielumiem atbilstosi sérijam 0,25 - 0,4 -0,63-1,0-16-2,5-40-6,3 ............
e |zvelieties Kvs = 2,5, kurs$ dod Ap 16 kPa. Ta ka STAP garanté augstu kontrolvarsta reguléSanas iespéju, jaizvelas zemakie
spiediena zudumi kontrolvarsta. Tadé| izvélieties lielako Kvs lielumu, kur§ nodrosinas Ap virs minimala STAP iestatjuma (t.i., 5, 10 vai
20 kPa atkariba no izméra un tipa).

e |estatiet STAP uz doto ApL = 16 kPa. Parbaudiet pltismu ar balanséSanas instrumentu TA-SCOPE uz STAD-1 un ar pilniba atvértu
kontrolvarstu.



Artikuli

leklauta 1 m kapilara caurule un pievienojuma nipeli G1/2 un G3/4.

DN D L H w Ky, a,., Kg Artikula Nr.
[m¥/h]

5-25 kPa

15*LF  G1/2 84 137 72 07 05 1,1 52 264-115
15* G1/2 84 137 72 1,4 1,0 1,1 52 265-115
20* G3/4 91 139 72 3,1 2.2 1,2 52 265-120
10-40 kPa

32 Gl11/4 133 179 110 8,5 6,0 2,6 52 265-132
40 Gl12 135 181 110 12,8 9,1 29 52 265-140
10-60 kPa

15°LF  G1/2 84 137 72 07 05 1,1 52 264-015
15* G1/2 84 137 72 1,4 1,0 1,1 52 265-015
20" G3/4 91 139 72 3,1 2,2 1,2 52 265-020
25 G 93 141 72 55 39 1,3 52 265-025
20-80 kPa

32 Gl1/4 133 179 110 8,5 6,0 2,6 52 265-032
40 Gl12 135 181 110 12,8 9,1 29 52 265-040
50 G2 137 187 110 24,4 17,3 35 52 265-050

— = Plismas virziens

LF = maza plusma

Kv_ = m%h pie spiediena zudumiem 1 bar un maksimala atvéruma atbilstosi p-band (-20% attiecigi
-25%).

*) Var savienot ar KOMBI kompresijas savienojuma iscauruli. Skatit kataloga instrukciju KOMBI.

G = Vitne atbilstosi ISO 228. Vitnes garums atbilstosi ISO 7-1.

STAP/STAD

STAP/STAD komplekts
Lai iegutu detalizétu informaciju par STAD, ludzam skatit atseviSku kataloga instrukciju.

STAP STAD Artikula Nr.
DN DN

5-25 kPa

15 LF 10 52 864-301

15 LF 15 52 864-302
15 15 52 865-101

20 20 52 865-102
10-40 kPa

32 32 52 865-103
40 40 52 865-104
10-60 kPa

15 LF 10 52 864-111

15 LF 15 52 864-112
15 10 52 865-001

15 15 52 865-002
20 20 52 865-003
25 25 52 865-004
20-80 kPa

32 32 52 865-005
40 40 52 865-006
50 50 52 865-007

LF = maza plisma
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Piederumi

Drenazas komplekts STAP

d Artikula Nr.
G1/2 52 265-201
G3/4 52 265-202
Merisanas pievienojums STAP
Artikula Nr.
52 265-205
MeériSanas pievienojums, divcelu
Savienojumam ar kapilaro cauruli, Artikula Nr.
vienlaikus atlaujot pielietot TA-SCOPE. 52 179-200

73 G1/16

Pievienojuma atloka komplekts kapilara caurulei
IzmantoSanai uz STAD vai STS. Eso$a Artikula Nr.
drenazas pievienojuma nomaina. 52 265-216

Kapilara pagarinajuma savienojums
Pievienojuma komplekts 6 mm kapilaram Artikula Nr.
52 265-212

Kompresijas savienojums KOMBI

Skatit kataloga instrukciju KOMBI. D Caurules Y Artikula Nr.
G1/2 10 53 235-109
G1/2 12 53 235-111
G1/2 14 53 235-112
G1/2 15 53 235-113
G1/2 16 53 235-114
G3/4 15 53 235-117
G3/4 18 53 235-121
G3/4 22 53 235-123

Siltumizolacija STAP

Apkurei/dzeseSanai DN L H w Artikula Nr.
H Materiali: EPP 15-25 145 172 116 52 265-225
Ugunsdro8ibas klase: B2 (DIN 4102) 32-50 191 234 154 52 265-250

Maks. darba temperattra: 120°C

(intermitéjosa 140°C)

Min. darba temperatira: 12°C, -8°C pie
) blivétiem savienojumiem.

~—L
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Rezerves dalas

Kapilara caurule

L Artikula Nr.
im 52 265-301

Korkis
AtgaisoSana Artikula Nr.
52 265-302

d Parejas nipelis

Kapilara caurulei ar G1/16 savienojumu. d Artikula Nr.
G1/16 G1/2 52 179-981
™ G3/4 52 179-986

11
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Produktus, tekstus, fotografijas, grafikus un shémas Saja brodara IMI Hydronic Engineering var

. parveidot bez iepriekséja pazinojuma. Lai sapemtu jaunako informaciju par masu produktiem un
' M l Hydronic specifikaciiam, ladzam apmekiét www.imi-hydronic.com/Iv.
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