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Kvig

DN 20-50
ElE DN 20 DN 25 DN 32 DN 40 DN 50
0.5 0,51 0,60 1,14 1,75 2,56
1 0,757 1,03 1,90 3,30 4.2
1.5 1,19 2,10 3,10 4,60 7,2
2 1,90 3,62 4,66 6,10 1,7
2.5 2,80 5,30 7,10 8,80 16,2
3 3,87 6,90 9,50 12,6 21,5
3.5 4,75 8,00 11,8 16,0 26,5

5,70 8,70 14,2 19,2 33

DN 65-150
B DN 65 DN 80 DN 100 DN 125 DN 150
0.5 1,02 2,33 2,54 5,99 5,39
1 2,39 4,25 5,59 10,9 13,3
1.5 3,77 6,20 8,64 15,7 22,8
2 518 8,47 11,5 21,5 41
2.5 6,52 11,4 15,5 291 65,7
3 8,18 15 26,2 37,5 92,6
3.5 11,6 20,8 42,8 54,2 127
4 18,6 29,9 66 85,2 176
4.5 29,9 43,3 N7 118 214
5 39,6 57,5 108 148 249
55 47,9 69,6 119 168 281
6 57,5 81,2 136 198 307
6.5 66,3 92,8 151 232 332
7 74,2 104 164 255 353
7.5 80 14 174 275 374
8 85 123 185 294 400

R B (HySelect, HyTools ) &AL ( TA-SCOPE ) 1, STAF/STAF-SG, DN 65-150, #an& ASTAF*
HSTAF-SG*,



DN 200-400

Bl DN 200 DN 250 DN 300 DN 350 DN 400
0.5 - - - - -
1 - - - - -
15 - - - - -
2 40 90 - - -
2.5 50 110 - - -
3 65 140 150 109 125
35 90 195 230 129 148
4 120 255 300 148 17
4.5 165 320 370 170 208
5 225 385 450 207 264
55 285 445 535 254 326
6 340 500 620 302 386
6.5 400 545 690 352 449
7 435 590 750 404 515
7.5 470 660 815 471 590
8 515 725 890 556 680
595 820 970 784 894
10 650 940 1040 957 1140
1 710 1050 1120 1100 1250
12 765 1185 1200 1260 1400
13 - - 1320 1420 1560
14 - - 1370 1610 1730
15 - - 1400 1760 1940
16 - - 1450 1870 2140
17 - - - 1960 2280
18 - - - 2040 2410
19 - - - 2130 2530
20 - - - 2200 2630
21 - - - - 2710
22 - - - - 2780
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Z£EDN 200-400
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STAF - %%

DN 65-80

22 E E@E
AT EFERHIER (DN 65-150)

PN 16, ISO 7005-2, EN 1092-2

DN ZeAHME D L H H?Y Kvs Kg FRRS

65 4 185 290 163 223 85 10,0 52 186-065
80 8 200 310 172 232 123 12,4 52 186-080
100 8 220 350 223 283 185 17,9 52 186-090
125 8 250 400 259 319 294 255 52 186-091
150 8 285 480 273 333 400 35,0 52 186-092

1) MR ERYSE

— = R[5

Kvs RIRIJEFF, EEMbarBtisRE (Bfumh) »

FE: B (HySelect, HyTools ) Fi#iEi( (TA-SCOPE ) &1, STAF/STAF-SG,

DN 65-150, #ap&ASTAFSSTAF-SG*,

STAF-SG - BkZEdHEk

DN 65-80

RN E E RS

C —[ PN 25, ISO 7005-2, EN 1092-2 (DN 20-50 E#iEF PN 16 =)

L H DN BISHME D L H Kvs Kg TRRS
20 4 105 150 100 57 23 52 182-020
25 4 115 160 109 87 2,9 52 182-025
32 4 140 180 111 14,2 43 52 182-032
40 4 150 200 122 19,2 52 52 182-040
50 4 165 230 122 33 6,6 52 182-050

122 EIEIRE

A EERMIER (DN 65-150)

PN 25, ISO 7005-2, EN 1092-2
DN ®SHME D L H HY Kvs Kg RES
65 8 185 290 163 223 85 10,0 52 187-065
80 8 200 310 172 232 123 12,4 52 187-080
100 8 235 350 223 283 185 17,9 52 187-090
125 8 270 400 259 319 294 255 52 187-091
150 8 300 480 273 333 400 35,0 52 187-092

1) MR ERISE

FE: M (HySelect, HyTools ) F1FE#EIHL ( TA-SCOPE ) 1, STAF/STAF-SG,

DN 65-150, #a& ASTAFESTAF-SG*,
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) - 1 122 EIERE
WEOERA

W PN 16, ISO 7005-2, EN 1092-2

H DN ZerE D L H Kvs Kg FERRS

200 12 340 600 430 765 76 52181-093
250 12 400 730 420 1185 122 52 181-094
300 12 455 850 480 1450 163 52 181-095
350 16 520 980 585 2200 287 52 181-096
400 16 580 1100 640 2780 391 52 181-097
ECEMRR™m *

350 16 520 980 585 2200 297 52181-196
400 16 580 1100 640 2780 406 52 181-197

PN 25, ISO 7005-2, EN 1092-2

DN B2 D L H Kvs Kg FRiRS
200 12 360 600 430 765 76 52 182-093
250 12 425 730 420 1185 122 52182-094
300 16 485 850 480 1450 163 52 182-095
350 16 555 980 585 2200 287 52182-096
400 16 620 1100 640 2780 391 52 182-097
K CEtRRM~m *

350 16 555 980 585 2200 297 52182-196
400 16 620 1100 640 2780 406 52 182-197

R TR REEIEUSEFTARE
= 1

Kvs RIBIJEFF, EREMbarltisRE (Bfumh) .

o
g
AMETAL®/EPDM d L FRES
L DN 20-50
d R1/4 39 52179-009
R1/4 103 52179-609
DN 65-400
R3/8 45 52179-008
R3/8 101 52179-608
WSO, 60mmIEEH
( RRITHF52 179-000/-601ELSHH4 ) L FRES
TS5 |REIRK 60 52 179-006

AMETAL®/AEER/EPDM




QD Mi TA

REF
STA DN
PRESETTING POS.

DES. FLOW

=}
FATFIRESHISTADFISTAF d L FRES
E%I%_I{/E;EE%/I 500 C DN 20—50
AMETAL®/EPDM R1/4 30 52179-000
R1/4 9 52 179-601
DN 65-400
R3/8 30 52179-007
R3/8 90 52179-607
240
FmiRs
52 161-990
Fig
DN FmRS
20-50 52186-007
65-150 52 186-010
200-400 52 186-004
hav:=:lES
BLSEIRE [mm] FFDN ERRS
3 20-150 52187-103
5 200-400 52187-105
FHliRiEE
ERTFHISHARS BFDN L D c RS
TCFCRIER, KEBEPVCEZE 50 390 250 252 52189-850
IR AR R AR S 2HT 65 450 270 272 52 189-865
80 480 290 202 52189-880
100 520 320 322 52189-890
125 570 350 352 52189-891
150 660 380 382 52189-892
iEHAE it
=i, BFDN ERRe
BIEEREIJDN65-1505, 65-150 52186-015

FEFERREIRIES (52189-8xx ) AT,
FBFDN 65-80,
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